Technisches Datenblatt BB g P oser e

Laser Mold® Alu CA3 | GSALMG3 AlMg3

Werkstoffnummer: 3.3536

EN ISO 18273: Al 5754 (AIMg3)
DIN 1732: SG-AlMg3

AWS A5.1 ER 5754

Beschreibung

Schutzgasdraht kalt gezogen, flir Verbindungsschweifen von Aluminium-Magnesium-Legierungen und
SchweiRen von Aluminium-Gusslegierungen. Gute Korrosionsbestandigkeit, insbesondere gegeniiber
Seewasser

Anwendungsgebiet

Fir Auftragungen und Verbindungen an AlMg-Legierungen wie EN AW-5005 (AlMg1), EN AW-5754 (AIMg3),
EN AW-5454 (AIMg3Mn), EN AW-6061 (AIMg1SiCu), EN AW-6082 (AISi1MgMn), EN AW-3207 (AIMn0,6), EN
AW-5251 (AlMg2), EN AC-51100 (G-AlMg3).

Richtanalyse in %
Mn Mg Ti Cr Al
0,3 3,0 0,13 0,1 Rest

Materialeigenschaften

Zugfestigkeit Rm (N/mm?) 200
Dehngrenze Ry (N/mm?) 80
Bruchdehnung As (%) 20

Verarbeitungshinweis

Das SchweiRgut hat beim Laserschweiflen eine Neigung zu Poren- und Rissbildung und sollte mdglichst
hochfrequent verarbeitet werden.

Wir empfehlen die Verarbeitung unter Schutzgas Argon 4.6 oder hoher.

Lieferform

Gerichtete Meterstdbe auf Anfrage

50 m Spule im @ 1,0 mm; Andere Durchmesser auf Anfrage.
100 m Spule im @ 1,0 mm; Andere Durchmesser auf Anfrage.
250 m Spule im @ 1,0 mm; Andere Durchmesser auf Anfrage.
1 Kg Spule im @ 1,0 mm; Andere Durchmesser auf Anfrage.
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