Technisches Datenblatt BB g P oser e

Laser Mold® Alu CF7 | GSALSI? AlSi7Mg
Werkstoffnummer: 3.2371

EN ISO 18273: S Al 4018 (AISi7Mg)

DIN 1732: SG-AISi7Mg

AWS 5.10: -

Beschreibung
Silizium legierter Aluminium-Schutzgasdraht zum SchweiRRen von artgleichen und artahnlichen Werkstoffen.

Anwendungsgebiet
Fir artgleiche und artdhnliche SchweiBungen. Sehr risssicheres Schweiligut.

Richtanalyse in %
Si Mg Al
7,0 0,3 Rest

Materialeigenschaften

Zugfestigkeit Rm (N/mm?2) 140 - 220
Dehngrenze Ryo2 (N/mm?) 80-140
Bruchdehnung As (%) 2-6

Verarbeitungshinweis
Auf sauberen, rissfreien Schweillbereich und gute Schutzgasabdeckung achten.
Wir empfehlen die Verarbeitung unter Schutzgas Argon 4.6 oder hoher.

Lieferform

Gerichtete Meterstibe @ 0,80 mm
50 m Spule @ 0,40 mm

Diese Informationen basieren auf unserer Erfahrung, sorgfaltigen Untersuchungen und

intensiver Recherche. Wir Glbernehmen keine Haftung oder Garantie fir die Richtigkeit 02/2026 Rev. 1.1
dieser Angaben. Fir spezielle Anwendungen empfehlen wir, Schweilversuche Seite 1 of 1
durchzufihren. www.dsi-laser-wire.de

Diese Informationen kénnen sich ohne Vorankiindigung dndern.



