Technisches Datenblatt B3 S5 R oo iee

Laser Mold® Connect I”'“s | GS4502 X8CrTil8
Werkstoffnummer: 1.4502

EN ISO 14343-A: LZ17 Ti

AWS/ASME-A 5.9: ER 430 Si

Beschreibung
Ti-stabilisiertes SchweiRgut flr nichtrostende, ferritische 13-18 %- ige Cr-Stahle. Betriebstemperatur bis 500
°C, firr nichtrostende, amagnetische, hitzebestdndige und kaltzihe Stihle/Stahlgusssorten.

Anwendungsgebiet
Fir Verbindungen und Auftragungen an artgleichen ferritischen und an artahnlichen vergiitbaren
Stdhlen/Stahlgusssorten.

Richtanalyse in %
C Si Mn Cr Ti Fe
0,07 0,7 0,3 Cr17,5 0,6 Rest

Materialeigenschaften
| Harte unbehandelt | 23-30 HRC

Verarbeitungshinweis
Auf sauberen Schweillbereich achten und nur Edelstahl-Drahtbiirsten verwenden.
Wir empfehlen die Verarbeitung unter Schutzgas Argon 4.6 oder hoher.

Lieferform

Gerichtete Meterstabe auf Anfrage

50 m Spule @ 0,40 bis @ 0,60 mm | @ 0,80mm | @ 1,20mm
100 m Spule @ 0,40 bis @ 0,60 mm | @ 0,80mm | @ 1,20mm
250 m Spule @ 0,40 bis @ 0,60 mm | @ 0,80mm | @ 1,20mm
1 kg Spule @ 0,40 bis @ 0,60 mm | @ 0,80mm | @ 1,20mm

Diese Informationen basieren auf unserer Erfahrung, sorgfiltigen Untersuchungen und

intensiver Recherche. Wir (ibernehmen keine Haftung oder Garantie fiir die Richtigkeit 11/2025 Rev. 1.0
dieser Angaben. Fir spezielle Anwendungen empfehlen wir Schweillversuche Seite 1 of 1
durchzufiihren. www.dsi-laser-wire.de

Diese Informationen kénnen sich ohne Vorankiindigung dndern.



