Technisches Datenblatt
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Laser Mold® Connect VIIl | GS7384 CrMo2Si
Werkstoffnummer: 1.7384

EN I1SO 21952-A G CrMo 2 Si/W CrMo 2 Si

AWS/ASME SFA-5.28 ER90S-G

Beschreibung

Speziell fir 10CrMo9-10 und fiir Betriebstemperaturen bis +600 °C.

Anwendungsgebiet

Laser Mold® Connect VIII | GS7384 ist geeignet fiir das SchweiRen im Rohrleitungs-, Kessel- und
Druckbehalterbau, sowie fiir die erddlverarbeitende Industrie, z.B. bei Crackanlagen.
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Materialeigenschaften

Wirmebehandlung: Angelassen (720 °C/2 h/Ofen bis 300 °C/Luft)
Zugfestigkeit Rm (N/mm?): 600

Dehngrenze Ry, (N/mm?): 470

Dehnung A5 (%): 22

Kerbschlagarbeit Ay (J) 140

Verarbeitungshinweis

Auf sauberen SchweiRbereich achten, Risse bis zum Rissgrund ausschleifen.
Wir empfehlen die Verarbeitung unter Schutzgas Argon 4.6 oder hoher.

Lieferform

Gerichtete Meterstabe auf Anfrage
50 m Spule @ 0,30 bis @ 0,80 mm
100 m Spule @ 0,30 bis @ 0,80 mm
250 m Spule @ 0,30 bis @ 0,80 mm
1 kg Spule @ 0,30 bis @ 0,80 mm

Diese Informationen basieren auf unserer Erfahrung, sorgfaltigen Untersuchungen und

intensiver Recherche. Wir Glbernehmen keine Haftung oder Garantie fir die Richtigkeit 11/2025 Rev. 1.0
dieser Angaben. Fir spezielle Anwendungen empfehlen wir, Schweilversuche Seite 1 of 1
durchzufihren. www.dsi-laser-wire.de

Diese Informationen kénnen sich ohne Vorankiindigung dndern.



